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Besoin d'aide ?
Pour obtenir de plus amples informations
ou des renseignements sur votre fut
Petainer, veuillez nous contacter par
e-mail ou consulter notre site Web.

enquiries@petainer.com
www.petainer.com
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Consignes de stockage et
de sécurité pour les futs

A lire avant utilisation :

Les flts Petainer sont concus pour un usage professionnel uniquement.

Les flts Petainer sont congus pour un usage unique. Petainer deconseille les tentatives de
reutilisation des futs et les utilisateurs en assument la responsabilite.

Reportez-vous aux symboles ci-dessous pour vous assurer que les futs sont dans un éetat

optimal pour l'utilisation.

Pour toute information complémentaire, contactez votre représentant Petainer.

:
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Sans solvants .QuaLité. Stocker a lintérieur
alimentaire
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Stocker a la verticale Ne pas percer Pas de manipulation
brutale 9.
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Ne pas Dépressuriser La température peut

dépasser 3.1 bars avant le recyclage avoir une influence 13,

sur les fats

Eviter d'utiliser des solvants & proximité du fit. Les solvants
peuvent endommager le PET et provoquer une défaillance
du fat.

Les flts Petainer sont conformes aux normes de securite
alimentaire et sont fabriqués en PET de qualité alimentaire.
Stocker le fut dans un endroit sar, a labri des intempéries.

La lumiere du soleil et les variations de température peuvent
avoir une incidence sur le fut.

Ne pas stocker le fut sur le coté, ne pas le faire rouler.

Tenir a l'écart des objets tranchants, le flt est sous pression.
Une manipulation brutale peut endommager le corps et les
rebords du flt et, par conséquent, la fiabilité du produit.
Pression maximale de service de 3.1 bars.

S'assurer que le fut est déepressurisé avant de le recycler -
voir les consignes d'élimination (p21).

Stocker les futs a une température constante. En cas de
températures élevees, la durée de stockage des flts est
réduite.

Stockes a température ambiante, les futs doivent étre
remplis dans les 9 mois suivant leur reception.

Les raccords de flts doivent étre recycles conformément au
code des plastiques 7.

Le corps du fut doit étre recyclé conformément au code des
plastiques 1.

Les rebords de futs doivent étre recycles conformement aux
codes plastiques 2 ou 5, figurant sur le rebord.

La tempeérature peut  Raccord Corpsdufat  Rebords du fut

avoir une influence
sur les fats
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Spécifications et raccords

—— ldentifier votre fut Petainer

()
Type D Type S Type A Type G
(Sankey américain) (Sankey europeen) Type plat (Grundy)

Flt hybride Flt classique Type creux Type creux Type plat

Spécifications Hybride Classique

Taille (L) 15, 20, 30 10, 15, 20, 24, 30

Remplissage automatique Oui Avec adaptateur

Types de raccords A S DG A S D.G

Pression maximale de service 3.1 bars 3.1 bars

Barriere de CO2 (12 mois) <15 % de perte de CO2 <15 % de perte de CO2

Barriere de O2 (9 mois) <200 ppb dabsorption <200 ppb d'absorption

Protection contre la lumiere et les UV Jusqu'a 500 nm Jusqu'a 500 nm

— ldentification des futs

Chaque col de fut Petainer est grave au laser. Ces informations peuvent étre utilisées si un probleme
concernant un fat specifique doit étre signale et enregistre.

Petainer Keg Laser-Code (Traceability)

N T < 1 T T
ii{.it';l . ' l":- bk +."" :‘"
r

}1{” 'l L i gt 40
)

M

e.9. PN 009315

P: Patainer

M: Production line

0: 2020

09: Week 09

3: Wednesday

15: production hour 15.00 - 16.00
(3pm —4pm)

Palette pour l'exportation
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Palettisation pour camions et

conteneurs

Conteneur 40 pieds HC

Pieces/conteneur
10 | - classique : 3045 : .
151 - cLassique . 2175 120 || 120x || 120x || 120x || 120x | 120x || 120x 120x || 120x 120x || 120x | 120x
) x80 | 100 || 100 100 || 100 | 100 | 100 100 || 100 || 100 || 100 | 100
20 | - classique : 1746 L __ L J _ | | :
30 L - classique : 1052 gg gg ég gg_ é,g_ gg ‘ gg gg_ ‘g’jg gg
20 L- hybride: 1746 ! :
30l-hybride: 1052 Total des palettes : 21 x 1000 x 1200 + 1 X 1200 X 800
= Conteneur 20 pieds HC
Pieces/conteneur
10 | - classique : 1540
15 l- c[assique © 1100 120 || 120x || 120x 120x || 120x | 120x
_ x80 || 100 | 100 || 100 || 100 | 100
20 |- classique: 880 .
> > M - > >
30 | - classique : 528 RE|| &S || 8S || 22 || &S
20 |- hybride: 880
30L-hybride: 484 Total des palettes : 11 x 1000 x 1200
= Camion 9o m3
Pieces/camion
10 | - classique : 3640 [ 1 | r ] T r 1
) 120x || 120x || 120x || 120x || 120x | 120x || 120x || 120x | 120x || 120x || 120x || 120x || 120x
15 | - classique : 2600 100 | 100 || 100 || 100 || 100 | 100 | 100 || 100 | 100 || 100 | 100 | 100 || 100
20 l_ ClaSSique : 2080 - e =t — - 2 " — cs= - — <= -
) 120% || 120x || 120x || 120x || 120x | 120x || 120x || 120x | 120x || 120x || 120x || 120x || 120x
30 L - classique : 1248 100 || 100 || 100 || 100 || 100 | 100 || 100 || 100 | 400 || 100 | 100 || 100 || 100
20 L- hybride: 2080 - ' N ' ) . '
30 l-hybride: 1248 Total des palettes : 26 x 1000 x 1200
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Spécifications Palletisation <ﬂ(\}]

= Hybride 20 lvide

s Hybride 20 L rempli

Palette 1200 x 1000

5 rangeées, 4 couches

20 fats/couche 4 couches = 80 flts/palette
Hauteur totale avec palette = 2517 mm

Palette 1200 x 1000
5 rangées, 4 couches |

20 fats/couche | 3 couches = 60 flts/palette
Hauteur totale avec palette = 1961 mm
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Spécifications Palletisation

Hybride 30 Lvide

oo
-
@@

-
@
@

Palette 1200 x 1000
4 rangées, 3 couches |
12 fOts/couche | 4 couches = 48 flts/palette

@
e
O

3 plaques intercalaires
Hauteur totale = 2518 mm

Palette 1200 x 1000

4 rangées, 3 couches |

12 fGts/couche | 4 couches = 48 flts/palette

3 plaques intercalaires | 1 palette de chargement

Hauteur totale = 1962 mm




Spécifications Palletisation

= Classique 10 lvide

=

1175

235

o

940

1000

2617

1500

= Classique 10 L rempli

Palette 1200 x 1000

4 rangées, 5 flts | 7 couches 20 flts/couche |
140 fats/palette

Hauteur totale avec palette = A,G 2617 mm
=S,D 2540 mm

243

1215

1200

243

2158

\

1500

AN

VA A A,

/[ S S S

ANEANEANEEAN
A\

ANEEAN

1000

Palette 1200 x 1000

5 rangées, 4 flts | 5 couches 20 fats/couche
100 fats/palette |

Hauteur totale avec palette = 2518 mm
Dimension de l'emballage : 243 x 243 x 398 mm
Plaques intercalaires stables entre chaque
couche
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Spécifications Palletisation

o Classique 15 lvide

B243

2503

1208.5
1200

1500

1000 Palette 1200 x 1000

1000 5 rangées, 4 couches |
20 fats/couche ; 5 couches = 100 flts/
palette |
Hauteur totale A,G = 2518 mm S,D 2503 mm

= Classique 15 Lrempli

;@ E * These dimensions may vary, depending on
= - - preassure and temperature * a3
— PaN
Stable layer pad
BN ’ g
\ il *
\
\
. SN i S —
- \ =) 1=} =] A
£ A\ Stable layerpad
s \ [
N |
2\ \
H \ «' "
g *
S I S N S i | =) =i
5 ..
g
£ \
= \
© \
= T TT = 5 = = \\
—— RN Palette 1200 x 1000
VAN . - .
\ Veuillez vous référer aux diagrammes car les
| Stable layer pad . .
hauteurs différent en fonction du stockage et
| T—mT— 0O 0= du transport.




Spécifications Palletisation

= Classique 24 lvide

#1259

1200
1165

1000

2473

1600

Palette 1200 x 1000

4 rangées, 4 flts | 4 couches 16 flts/couche
64 fats/palette |

Hauteur totale avec palette = A,G 2433 mm =
S,.D 2473 mm

©
2
©,

T 11 Stable layer pad
[ENm S|
) Stable layer pad
P—— o0
= Stable layer pad
| 2
= et e ] oo
L] |
| | /
I = e i | 5]

0267

1200
1068

Palette 1200 x 1000
Veuillez vous référer aux diagrammes car les
hauteurs différent en fonction du stockage et

du transport.
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Spécifications Palletisation

& Classique 30 lvide

1200

1192

2381

Palette 1200 x 1000
3 rangées, 4 flts |
4 couches 12 flts/couche = 48 fats/palette |

For transport and storing

Only for storing

auteur totale avec palette = 2381 mm

508

* These dimensions may vary, depending on *
- preassure and temperature 306

306

1968

* 1224
1200

=) =
i PAN
Stable layer pad

2729

= \ * 918
™

\
NN 1000
> Stable layer pad

= ! Palette 1200 x 1000

Veuillez vous référer aux diagrammes car les

hauteurs different en fonction du stockage et

du transport.




Spécifications Palletisation

Palette Europe - Fut hybride

e Hybride 20 Lrempli

Palette 1200 x 800

5 rangées, 3 flts |

3 couches 15 flts/couche |= 45 fats/palette
3 plaques intercalaires |

Hauteur totale avec palette = 1961 mm
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Spécifications Palletisation

Palette Europe - Fat hybride - Commandes entrantes

de camions complets uniquement

=~ Hybride 30 Lvide

Palette 1200 x 800

1rangée 3 fats |

4 couches 11 fts/couche = 44 fats/palette |
3 plaques intercalaires |

Hauteur totale avec palette = 2518 mm

Palette 1200 x 800

5 rangées 3 futs |

3 couches 15 fats/couche = 45 flts/palette |
3 plaques intercalaires |

1 palette de chargement |

Hauteur totale avec palette = 1961 mm




Spécifications Palletisation
Palette Europe - Classique rempli

s Classique 10l

Vi
: o X . »
1 N

I

1 1_E j

r

| Palette 1200 x 800

3 couches |

15 fOts/couche = 45 fats/palette |
Hauteur totale avec palette = 1344 mm

am

= Classique 151l

* A )
These dimensions may vary, depending on N
preassure and temperature 243

Stable layer pad

N ‘i
>
<

1602

* 43

1200

Stable layer pad

* 1215

For transport and storing

2086

729

Only for storing

2241
A

Stable layer pad 800

e Palette 1200 x 1000
Veuillez vous référer aux diagrammes car les
hauteurs different en fonction du stockage et

du transport.
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Spécifications Palletisation

Palette Europe - Classique rempli

= Classique 201l

* 243

. o} * These dimensions may vary, depending on
= o] preassure and lemparalure * 243
/// . o —T &
V4
/ i i
// l
4/ o
A E FAN
\ . N
AN '\ Stebe layer pad
Ay O—Ir—0 =4
2 AN
5 \ I
o \\
= Y
‘F‘:P \ A e g
& g Y Y
. NoAa
o — - — oo
g
@ [
5
§ \ 1o
Y *
T 2 == \ - 2 -
B FrrTrT FTTal
Palette 1200 x 1000
Veuillez vous référer aux diagrammes car les
hauteurs difféerent en fonction du stockage et
du transport.
= Classique 301
P ‘ | §I * These may vary, on * 305
A l L ..'_‘ preassure and lemperaiure
/ —
/ T I
\ R ;
\ \ A&
2 ——r— t—a \Stblelayerpad
3N
& \
k=4 N\
i \
N M g s
w = || \\ . A
PN
s ‘\\leahlslayﬁpaﬂ
g
3
:
5 \ !
— o \ * B2
- & g — =\
IS A Y 800 -
\‘\\" s% Iayer pad
Lo e Palette 1200 x 1000
Veuillez vous référer aux diagrammes car les

hauteurs different en fonction du stockage et

du transport.




Besoin d'aide ?

Remplissage et soutirage

Avant le remplissage, assurez-vous que la téte de remplissage et tous les tuyaux sont propres et
sterilisés, et purgez l'entree correspondante avec du gaz inerte. Le fut doit rester stable et en position
verticale tout au long du processus. Portez des lunettes, des protections auditives et des vétements

de travail.

> Remplissage manuel

1. Pour commencer :

- Avant d'effectuer le branchement, désinfectez le

raccord et la téte de remplissage avec l'éthanol’
a 70 % recommande.
Raccord de type plat : A

- Enfilez completement la téte de remplissage
sur le raccord et abaissez la poignée. Couvrez

completement la téte de distribution avant d'appuyer

sur la poigneée pour eviter de lendommager.

Raccord de type triangulaire : G

- Insérez la téte de remplissage dans le raccord.
- Maintenez le raccord d'une main et tournez la

téte de remplissage jusqu'a la butée, puis abaissez

la poignée.

Raccords de type creux: S, D

- Insérez la téte de remplissage dans le raccord.
- Maintenez le raccord d'une main et tournez

la téte de remplissage jusqu’a la butée, puis
abaissez la poignee. Une force excessive peut
endommager le raccord.

3. Remplissage:

Assurez-vous que la vanne d'arrivée de gaz (1)
est fermee.

Ouvrez lentement la vanne d'arrivée de produit
(2) pour laisser le produit s'écouler dans le ft.
Controlez la vitesse de remplissage et

la formation de mousse tout au long du
remplissage en ajustant la vanne d'évacuation
de gaz 3).

Remarque : la pression de remplissage ne doit
pas dépasser 3,1 bars.

Si le remplissage doit étre precis, il est
recommandé de l'effectuer sur une balance.

Des instructions de remplissage spécifiques sont disponibles pour
chaque type de raccord. Contactez votre représentant Petainer.

2. Contre-pression:

- Les futs sont fournis prée-purgés au N2 et le niveau d'O2 résiduel dans
le fat est garanti inférieur a 0,2 %.

- La pression dans le flt sera comprise entre 1,0 et 1,5 bar, selon le pays
de fabrication.

(Merci de contacter votre représentant Petainer local pour plus
d'informations)

- Fermez la vanne d'évacuation de gaz (3) et attendez que le fut
atteigne la pression requise.

- Puis, fermez la vanne d'arrivée de gaz (1).

- Remarque : la pression dans le fut doit de préférence se trouver

0.5 bar en dessous de la pression de remplissage. Vous pouvez utiliser
un manometre.

4. Fin du remplissage:

Remarque : il est recommandeé de laisser un espace vide d'au
moins 200 ml dans le fat.

Une fois que le fat est jugé plein, soit par son poids, soit par son
niveau :

Fermez la vanne d'évacuation de gaz (3), puis la vanne d'arrivee
de produit (2) et relevez la poignee.

Tournez la téte de remplissage dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre (S, D, G)/faites glissez la téte (A) et retirez-la.
Nettoyez et désinfectez le raccord avec l'alcoola 70 %
recommande.

Posez une capsule/un capuchon anti-poussiere sur le raccord.
Pour la gamme Classique seulement : placez le fUt dans la boite.
Si la situation lautorise, la température de remplissage doit étre
superieure au point de rosee, ou les futs doivent étre acclimates
avant d'étre placés dans leur boite.
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> Soutirer un fat

Pour commencer :

Une fois la capsule enlevée, assurez-vous que la téte
de distribution, le raccord du fit et les tuyaux ont ete
nettoyes et stérilisés.

Raccord de type plat: A

Cassez et retirez la capsule encliquetable.
Enfilez completement la téte de distribution sur le
raccord et abaissez la poignée. (Attention :

la téte de distribution doit étre entierement engagée

en l'enfilant sur le raccord jusqu'a ce que celui-ci
soit totalement recouvert. Cela permet d'éviter

d'endommager le raccord en abaissant la poignée.)

Abaissez la poignée de la téte de distribution.
Le fat est prét pour la distribution.

Raccord de type triangulaire : G

Cassez et retirez la capsule encliquetable.
Installez la téte de distribution sur le haut du fat.

Maintenez le raccord d'une main et tournez la téte
de distribution dans le sens horaire avec l'autre main

jusqu'a la butée.
Abaissez la poignée de la téte de distribution.
Le flt est prét pour la distribution.

Besoin d’'aide ?

Raccords de type creux: S, D

Cassez et retirez la capsule.

Installez la téte de distribution sur le raccord en
haut du fat. Assurez-vous que la téte de distribution
adequate est sélectionnée - reportez-vous au
diagramme ci-dessous.

Maintenez le raccord d'une main et tournez la téte
de distribution dans le sens horaire avec lautre
main jusqu'a la butée. Une force excessive peut
endommager le raccord.

Abaissez la poignée de la téte de distribution.

Le fut est prét pour la distribution.

1. Push 2. Push down 3. To release

dispense head the dispense the dispense

into top of head handle head, pull the
fitting handle up

Contactez votre représentant Petainer.



Remplissage semi-automatique et
automatique - Hybride

Le remplissage des flts Petainer peut se faire a l'aide de nombreux remplisseurs de futs en acier
modifies de maniére appropriee. Veuillez contacter le fournisseur de la machine de remplissage pour
obtenir des conseils, des pieces déetachees et des modifications de programme. Lorsque vous utilisez
des futs Petainer de type hybride, veuillez tenir compte de ce qui suit :

> Remplissage automatique

1. Securite

1. Toutes les machines doivent étre équipées de
protections conformément aux réglementations
locales.

2. Portez des lunettes, des protections auditives et des
vétements de travail.

3. Lesflts en PET peuvent étre endommages par des
objets tranchants.

4. Les fats insufisamment remplis ou tout autre produit
rejete doivent étre depressuriseés avant d'étre
eliminés, a l'aide du limiteur de pression (PRT) fourni.
Des limiteurs de pression supplémentaires peuvent
étre commandes aupres de Petainer.

3. Conversion de la soutireuse

1. Veérifiez que les dimensions de l'adaptateur
de lance de la téte de remplissage (haut du
piston) sont conformes au dessin de fermeture
Petainer et que le raccord est exactement
centré sur la téte de remplissage (haut du
piston). Dans le cas contraire, vous risquez
d'endommager la fermeture et d'empécher son
bon fonctionnement !

2. Charge maximale autorisée (pression de
serrage) : 2000 N avec au moins 0,5 bar dans
le fat.

Remplissage

2. Programme machine

1. Modifiez le programme de la machine
conformément aux instructions ci-dessous :

2. Toutes les fonctions de lavage et de stérilisation
des fUts en acier doivent étre inhibées, y compris
le « controle de l'étanchéité de la téte » et le
deplacement de l'adaptateur de lance, sauf sur
la téte de remplissage.

3. Le fat doit étre rempli de maniere volumétrique
jusqu’a la capacite requise afin de laisser un
espace vide.

4. Rincage intermédiaire de la téte

1. Sila conception de la soutireuse le permet,
il est préférable de rincer/deésinfecter la téte
de remplissage et chaque vanne de fut de
l'extérieur avant et apres le remplissage,

2. par exemple avec de l'eau chaude
(1 seconde a 85 "C).

3. La pression maximale de l'eau ne doit pas
exceder de plus de 0,5 bar la pression dans
le fat.

4. Lapression de l'eau apres le remplissage ne
doit pas dépasser la pression dans le fut.

1. 1. Nous recommandons de desinfecter la surface du raccord avant le remplissage, par exemple

avec de l'ethanol a 70 % (voir le guide de désinfection des futs Petainer pour le remplissage et la

distribution).

Les fats sont fournis prée-purgés au N2 et le niveau d'O2 residuel dans le fut est garanti inférieur a

0.2 %. La pression dans le flt sera comprise entre 1,0 et 1,5 bar, selon le pays de fabrication. (Merci de

contacter votre représentant Petainer local pour plus d'informations)

La contre-pression et le remplissage des flts (pression maximale de 3,1 bars) peuvent alors se derouler

normalement.

Les futs hybrides Petainer remplis sont compatibles avec les equipements de palettisation robotisés.

B = d | d 9 Des instructions de remplissage spécifiques sont disponibles pour
eSOI n al e m  chaque type de raccord. Contactez votre représentant Petainer.
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> Remplissage semi-automatique - tous les futs

Les fats Petainer peuvent étre remplis a l'aide de machines de remplissage semi-automatiques. Adressez-vous
a votre interlocuteur Petainer pour obtenir des instructions completes sur les machines. Le remplissage semi-
automatique augmente la vitesse et la régularité et peut réduire les colts. Contactez Petainer pour obtenir les
instructions complétes de remplissage du fabricant de la machine.

Remplisseuse JS - EMEA

1 téte de remplissage 40 x futs de 30 l/heure - Interface tactile
- Préréglages pour les futs de 20 et 30 litres
- Compatible avec tous les types de raccords.

Remplisseuse AB 1 - Continent américain

1 téte de remplissage 30-50 x flts de 20 L, 20-40 x futs de 30 |
- Interface tactile

- Valve de contre-pression réglable

- Compatible avec tous les types de raccords.

- Controle de lair 4.5 a 6,2 bars




Dépressurisation et
déemontage

P Dépressurisation

Lorsqu'un fut est vide, il doit étre dépressurisé immédiatement apres son utilisation. Lorsqu'il est vide, le fut
contient une petite pression residuelle qu'il faut évacuer. Effectuez les etapes ci-dessous dans un endroit aére,

et portez les équipements de sécurité appropries.

/

Méthode 1:
Limiteur de pression

Lorsque le fut est vide, relevez la poignee de distribution et retirez-la, en inversant les

étapes pour la distribution.
Sivotre fut est muni d'un limiteur de pression (fixé sur le col du raccord), enfoncez

loutil dans le raccord.
Vous entendrez un bruit indiquant que la pression s'évacue . Cela signifie que le fat

fonctionne correctement.

u ‘ u
BeSOI n d alde ? Contactez votre représentant Petainer.
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P Démontage

Les flts Petainer se démontent facilement pour étre recyclés. Les rebords en haut et en bas des flts hybrides

doivent étre retirés. Les futs classiques doivent étre retirés de leur boite et éliminés séparement. Les futs et les

boites doivent étre séparés et placés dans des filieres de recyclage différentes.

p
Fat hybride

Retirez les clips de verrouillage en appuyant sur la
languette du rebord supérieur tout en les faisant
glisser sur la languette enfoncée.

Lorsque les clips sont retirés, soulevez le rebord
supeérieur du fat.

Placez vos pieds dans les rainures du rebord
inférieur et poussez le fut pour le déloger du
rebord inférieur.

Posez le fUt par terre et écrasez-le avec un pied,
en gardant lautre pied au sol pour plus de stabilite.
Récupérez tous les eléments du fut pour les
recycler.

Fat classique

Sortez le fut de la boite.

Posez le fUt par terre et écrasez-le avec un pied,
en gardant lautre pied au sol pour plus de stabilite.
Faites de méme avec la boite en carton.
Récupérez tous les eléments du fut pour les
recycler.

Code derésines
Eléments Matériau plastiques

Rebords supérieur et inféerieur  PEHD/Polypropyléne 2/5
Raccord Mélange

Lance Polypropyléne 5
Corps du fat PET 1
Boite extérieure (fut classique  Carton -
uniquement)

Tri des déchets

Recyclage des matieres plastiques
Recyclage des matieres plastiques
Recyclage des matieres plastiques
Recyclage des matieres plastiques
Recyclage du papier



Réutiliser les rebords

Les flUts Petainer sont concus pour étre facilement demontés, les rebords de notre fut hybride étant fixes a l'aide
de clips. Ce systeme permet d'enlever les rebords, mais aussi de les rattacher facilement aux fts. Les utilisateurs
ont ainsi la possibilitée de réduire leurs couts et leur consommation de plastique.

-
]
Rebord inférieur

Placez le rebord inférieur sur une surface plane et stable.
Insérez le flt dans le rebord inférieur.
Assurez-vous que les rainures du fat sont alignées avec les clips sur le rebord inférieur 4. Poussez le
fat dans le rebord jusqu'a ce que les clips s'enclenchent.
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Rebord supérieur

Placez le rebord supérieur sur le raccord du fat.

Décentrez le rebord en deplacant le bouton de verrouillage vers lintérieur.

Insérez les clips dans les guides, en commencant par le petit. Répétez l'opéeration en placant le grand
clip dans la position opposée, jusqu'a ce qu'il soit inséré dans le clip de déverrouillage. Si votre rebord
n'a qu'un seul clip, n'insérez que ce celui-ci.

Appliquez l'etiquette sur le rebord inférieur (contactez votre représentant commercial pour plus de

détails).
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